


Processo di trasformazione dei rifiuti organici in compost di qualità

Numeri del settore in Italia
6.500.000 t di rifiuto organico recuperato 
1.900.000 t di compost prodotto
3.500.000 t di CO2 equivalente risparmiate

e in Provincia di Asti
20.000 t a recupero (300.000 t in 14 anni)
5.400 t compost (78.000 t in 14 anni)

Compostaggio



Compostaggio

Vantaggi:
- Effettivo recupero di rifiuti organici (41,2% della RD, 6.5 su 15.8 Mt)
- Restituzione al suolo di sostanza organica igienizzata
- Carbon sink
- Riduzione dei rifiuti da smaltire e pulizia altre frazioni da RD

Svantaggi:
- Consumi energetici
- Emissioni di odori
- Stabilità del compost





Vantaggi:
- Riduzione emissioni odorigene
- Automazione
- Autosufficienza energetica (biogas)
- Stabilità del compost

Svantaggi:
- Investimenti
- Complessità impiantistica e di processo

Digestione anaerobica + compostaggio



Cogenerazione
- Energia elettrica e termica
- wƛƴƴƻǾŀōƛƭƛ όƳŀΧύ 

Upgrading (biometano)
- Sostituzione carburanti fossili
- Utilizzo per autotrazione
- Destinazione off ςgas

Utilizzo del biogas



Nuovo impianto ðD.A. e compostaggio



Biocelle
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Nuovo impianto ðD.A. e compostaggio



Cosa cambia


